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Especificacdes COBRE BASE FOTOGRAFICO LDI (Laser Direct Image)
Técnicas
Valores em Milimetros (mm)
CIRCUITO
Camada de Cobre PISTA ISOLAGAO PISTA ISOLAGCAO
MENOR 1/2 Oz (17,5um) 0,12 0,14 0,1 0,12
PISTA / ISOLACAO ol : 2 2 s
1 0z (35um) 0,12 0,16 0,1 0,12
2 Oz (70pm) 0,2 0,3 0,15 0,25
ANEL MINIMO 0,1 0,1
TOLERANCIA DE PISTA +20%
Camada de Cobre PISTA
DFM EDIT PISTA
+0,02
ETCH COMPENSATION | /202 (17,5um)
1 0z (35um) +0,02
2 Oz (70pm) +0,025
Camada de Cobre ISOLAGAO ISOLACAO
ISOLAGAO
o /i e 1/2 0z (17,5um) 0,15 0,1
10z (35um) 0,15 0,1
2 Oz (70um) 0,25 0,15
Camada de Cobre ISOLAGAO ISOLAGAO
ISOLACAO
¢ 1/2 Oz (17,5um) 0,2 0,2
PAD/PAD
1 0z (35um) 0,2 0,2
2 Oz (70um) 0,3 0,25
TOLERANCIA DE PAD +10%
MASCARA DE SOLDA
~ DISTANCIA PARA ~ DISTA
EXPANSAO S EXPANSAO ISTANCIA PARA
Camada de Cobre COBRE COBRE
(CLEARANCE) (CLEARANCE)
- (COVERAGE) (COVERAGE)
EXPOSICAO
1/2 0z (17,5um) 0,05 0,05 0,05 0,05
1 0z (35um) 0,05 0,05 0,05 0,05
2 0z (70um) 0,1 0,1 0,075 0,075
Camada de Cobre DAM CORES DAM CORES
TINTA ENTRE PADS
(DAM) 1/2 Oz (17,5um) 0,1 VERDE 0,1 VERDE
1 0z (35um) 0,1 PRETA 0,1 PRETA
2 Oz (70pm) 0,1 BRANCA 0,1 BRANCA
FURO VIA / EDGE MINIMO: 1 pm MAXIMO: 20 um
PISTA / CREST MINIMO: 10 pm MAXIMO: 30 um
CAMADA DE MASCARA|PISTA / EDGE MINIMO: 5 pm MAXIMO: 20 um
GND / CREST MINIMO: 10 pm MAXIMO: 40 um
EPOXY MINIMO: 20 um < COBRE BASE + DEPOSITADO
SIMBOLOGIA
Camada de Cobre > 2 LAYERS
MENOR TRACO DA |1/2 Oz (17,5um) 0,1
SIMBOLOGIA 1 0z (35um) 0,1
2 Oz (70um) 0,13
R > 2 LAYERS
DISTANCIA DA Camada de Cobre
SIMBOLOGIA PARA O |1/2 Oz (17,5pm) 0,1
PAD 1 0z (35um) 0,1
2 Oz (70pm) 0,1
BRANCA
AZUL
CORES DISPONIVEIS PRETA
AMARELA

CINZA
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Valores em Milimetros (mm)

FURAGAO

MENOR BROCA

PADRAO

AVANCADO

0,4

0,3

MAIOR BROCA |

6,35

ASPECTRATIO |

8:1

10:1

MENOR RASGO
METALIZADO

TOLERANCIA
RASGO

0,60x1,2

PTH NPTH

+0.10 +0,20

TOLERANCIA PARA
FUROS PTH

+0,10

+0,076

TOLERANCIA PARA
FUROS NPTH

+0,1

+0,05

TOLERANCIA P/ FUROS
EM MC

<4,00+0.10 mm

> 4,00 £0.20 mm

TOLERANCIA DE
POSICIONAMENTO

+ 0,035 mm

CAMADA DE COBRE
NO FURO

220 um

DISTANCIA DO FURO
P/ COBRE

0,2

FURO PARAFURO |

0,2

TAB DO PICOTE |

MINIMO 0,3

TENTING

DIAMETRO

ANCORAGEM

<35

@ +22%

CONTORNO

MENOR FRESA

PADRAO

AVANCADO

1,00 mm

0,8

TOLERANCIA
POSICIONAMENTO

+ 0,15 mm (Furo p/ borda fresada)

TOLERANCIA
DIMENSIONAL

+0,2 mm

+0,13 mm

CONTORNO/COBRE |

0,3

VINCO

ESPECIFICAGOES

Angulos: 20°- 30°- 45° + 5°

Alma do Vinco 0,40mm + 0,10 mm

DISTANCIA DO VINCO

> 2 LAYERS

FACE SIMPLES

P/ COBRE

0,40 mm

0,50 mm

DISTANCIA MAXIMA
ENTRE VINCOS

630 mm

TOLERANCIA
DIMENSIONAL
VINCADO

+0,20 mm

TOLERANCIA DE

> 2 LAYERS

FACE SIMPLES

POSICIONAMENTO

+0,15 mm FR4

FR1 CEM-1

METAL CORE

+0,15 mm

+0,30 mm
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OSP - Organic Solderability Preservative - Camada: 0,25 a 0,40um
ENIG - Electroless Nickel Immersion Gold - Camada: Ni 3 a 5um // Au 0,05 a 0,15um
Douragéo Eletrolitica: Ni 3 a 5um // Au 1 a 2um

HOT-AIR
CQ-FINAL
PLANICIDADE
EMPENAMENTO 20,75%
TORGCAO
ditidilerlea IPC A600 Classe Il - IPC A600 Classe Il
ACEITABILIDADE
MATERIAL
FR4
MATERIA - PRIMA FR1
CEM-1
METAL CORE
ESPESSURA MINIMA 0.35 mm
DA PCI
UT MINIMO 0,35 mm
ESPESSURA MAXIMA 3.20 mm
DA PCI
MENOR DIELETRICO 0,05 mm
AT = Dl MAXIMO 6 CAMADAS
CAMADAS
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